La fiabilidad empieza aqui E@@T I TE

Fuac'on de roscas Metodo de aplicacion
Liquido: Loctite® 222, 243, 2701 Loctite® 290

290 Grado capilar Media/Alta Verde o, i
222 Tornillos pequefios  Baja Morado oo N
togrirs m I~ 243 Uso general Media Aal Orificio ciego Roscas premontadas
x— I i 2438 Semisolido Media AzUl e,
c® 268 Semisolido Alta A Semisé@"gzé -
Loctite ,
2701 Fijacion Alta Verde !
permanente .,
Se"ado de roscas Método de aplicacion
Liquido: Hilo: Semisolido:
Loctite® 542, 572, Loctite® 55 Loctite® 561
577, 5331
09 Hilo/ajustable 6 Baja &
&
542 Sellador 3/4” Media e .
hidraulico Q
561 Semisdlido 3’ Media e |
572 Curado lento 3" Media .,
577 Aplicacion general 3’ Baja
5331 Metal, plasticoo 3" Baja
ambos
J u nta S Método de aplicacion

N°de  Caracteristicas Tipode  Resistencia  N.° de pieza Egﬂﬁ:ﬁg"g “501?35‘;2’955283 1225355: ﬁg:t?f;g% gg(r)a juntas:
producto especiales brida termica en planta £699. 5910 A ’ ’

510 Alta temperatura Rigida Hasta 200°C  ......ccooeviinn,
518 Aplicacion general  Rigida 150°C
574 Fundicion de hierro  Rigida 150°C e,
3020 Colocacion de n.a. n.a.
juntas No es posible con los
5203 Baja resistencia Rigida 150°C Eelli{tgogegﬁt;% siliéig?g
- octite y
5205 Bridas de Rigida 150°C
aluminio s
5699 Resistencia al Rigida y 200°C
agua/glicol flexible
5910 Resistencia Rigida y 200°C
al aceite flexible
Retencién Método de aplicacion
Montaje por Montaje por Montaje por
interferencia: deslizamiento: Loctite® contraccion en
Loctite® 603 603, 638, 641, 648, 660 caliente:
603 Alta Hasta 0,1 mm  150°C oo //@ \ -
. ' 638 Alta Hasta 0,25 mm  150°C . .
sogrire. socr ‘™ I MR 641 Media Hasta 0,1 mm  150°C e *rg
= - 648 Alta Hasta 0,15 mm  175°C oo, Consulte |E(lj fo;ma ?((aj seler(t:-
clonar proauctos al aeparta-
660 Alta Hasta 0.5 mm*  150°C ..., * con activador Loctite® 7240 mento de servicio técnico
local
Limpieza
Limpieza de la super- Eliminacion de s pICacoh o Comprtamints docade rodulo o o Gl 6ccoty n s ot Difse &
ﬁcie antes de Ia Uni(')n juntaS Viejas figt%gjsﬁ)?égﬁigzgsgeenS:tggc;ggulgtcoasl.Henkel Loctite para cualquier informacion o recomendacion sobre las caracte-
PUlvenzar |aS SuperfICIeS PU|Ver|Zar una Capa gruesa de ® indica marca comercial de Henkel KGaA o sus filiales, registrada en Alemania y en otros paises.
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con Loctite® 7063. Frotar
mientras esta todavia hume-
do. Repita si fuera necesario.
Dejar secar.

Loctite® 7200. Dejar que la junta
se ablande durante 10 a 30
minutos. Limpiar frotando con un www.loctite.es
trapo. Repita si fuera necesario.




